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Wiasciwy srodek smarowy, we witasciwym czasie, na

wiasciwym miejscu

Prawidtowe smarowanie

W technice wszedzie tam, gdzie wspotpracuja ze soba takie
materiaty jak metale albo tworzywa sztuczne, wystepuje
tarcie i zuzycie $cierne. Srodki smarowe dobrane do ele-
mentu konstrukcyjnego zapobiegajg zuzyciu i awarii fozyska,
przektadni lub tancucha.

| doktadnie w tym specijalizuje sig Kliber: w rozwoju specjal-
nych srodkéw smarowych dla wszystkich gatezi przemystu,
do wszystkich waznych czesci konstrukcyjnych, do kazdego
trudnego zastosowania.

Kliber Lubrication — wiodacy na swiecie producent specjal-
nych srodkéw smarowych

Wszystko jedno, czy chodzi o ekstremalne temperatury,
wysokie predkosci obrotowe, ekstremalne naciski czy agre-
sywne srodowisko:

Dla prawe kazdego wymagania Kliber Lubrication,
dysponujac palete okoto 2000 réznych specjalnych srodkow
smarowych w bezposredniej sprzedazy na catym swiecie,
oferuje odpowiednie rozwigzanie — do tego réwniez doradzt-
wo i ustugi serwisowe.

Gdyby nasz asortyment nie zawierat rozwigzania dla specjal-
nego wymagania trybologicznego, Kliiber, we wspotpracy z
klientem, opracuje specjalny produkt.

W drodze dialogu z klientami i regularnych audytéw u Kli-
entéw rozpoznajemy indywidualne potrzeby i traktujemy je z
najwyzszym priorytetem.

Ponadto wszystkie zaktady produkcyjne Kliber na catym
Swiecie sa certyfikowane wedtug ISO/TS 16949 wzgl. ISO
9000:2000 i oceniane w drodze audytu ekologicznego.

Srodek smarowy — element z dodatkowa korzyscia

Kliber rozumie srodek smarowy jako element, ktory przy-
czynia sie do polepszenia dziatania i efektywnosci maszyn

i urzadzen, lub w ogdle umozliwia rozwigzania techniczne.
Dla uzytkownika oznacza on réwniez dtuzsza zywotnosg,
mniejsze zapotrzebowanie na energie, mniejszy naktad
prac konserwacyjnych i zoptymalizowang ekonomicznos¢
maszyn i urzadzen. Srodki smarowe Hightech sg uzywane
przez najrézniejsze przedsigbiorstwa, np. w elektrowniach
wiatrowych, przemysle stalowym i surowcowym, przemysle
spozywczym, farmaceutycznym i chemicznym, ale tez w
wielu innych branzach.

Nasi klienci cenig sobie nasze réznorodne rozwigzania, ktore
pomagaja w sprostaniu aktualnym wymogom jak optymali-
zacja procesu i wzrost efektywnosci.

Srodek smarowy jako cze$é rozwigzania

Poniewaz Kluber jest oferentem rozwigzan, oferujemy nie tyl-
ko wydajne oleje i smary, lecz rowniez "inteligentne opako-
wanie", ktére zapewnia automatyczne smarowanie urzgdzen
i elementéw konstrukcyjnych.

Oferujemy wybdr asortymentu srodkéw smarowych, ktory
obejmuje wiele typowych zastosowan, w automatycznych
dozownikach do smarowania jednopunktowego i wielopunk-
towego.

Dostarczamy wiele z naszych specjalnych smaréw i ole-

jow w tych przemyslanych i sprawdzonych systemach,
pracujacych na bazie elektromechanicznej i elektrochemicz-
nej. Moga zostac spetnione réwniez specjalne wymagania, o
ile produkty sg przetestowane i dopuszczone do stosowania
w dozownikach srodkéw smarowych - prosze po prostu
zapytaé doradce Kliber.



Smarowanie automatyczne -
zalety na pierwszy rzut oka

Ekonomicznosé

Dzieki nie przerywanym procesom produkcyjnym i
dajgcym sie planowac terminom prac konserwacyjnych
przestoje produkcji sg redukowane do minimum. Ciagte,
bezkonserwacyjne smarowa-
nie dtugookresowe i niezmi-
ennie wysoka jakos$¢ srodka
smarowego umozliwia
wysoka dyspozycyjnosc
urzadzen.

Ciagte zasilanie punktéw smarowania swiezym srodkiem
smarowym zapewnhnia niskie tarcie a przez to mozliwie
najwieksze zmniejszenie kosztéw energii.

Automatyczne smarowa-
nie zmniejsza koszty o
do 25%

Niezawodnos¢é

Automatyczne systemy smarowania Kliber umozliwiajg nie-
zawodne, czyste i precyzyjne smarowanie przez catg dobe i
przez caty rok.
Dyspozycyjnos¢ urzadzen
jest zapewniana przez state
odswiezanie srodka smaro-
wego w miejscu jego zasto-
sowania.

Dzigki automatyczne-
mu smarowaniu mozna
uniknaé 55% awarii
tozysk tocznych

Zmniejszenie kosztéw dzieki Klibermatic/
perma

3
25 %

koszty

inne przczyny

niedostateczne
smarowanie

>

1 lata

— smarowanie reczne
smarowanie Klibermatic / perma
Obliczenia na 100 ponktéw smarowania matic

Przyczyny awarii tozysk tocznych

zanieczyszczenia

niewtasciwy
$rodek sma-

rowy Smarowanie niedosta-

55 % awarii tozysk tocznych mozna uniknac
przy pomocy systemoéw smarowania Kliiber-

Bezpieczenstwo

Dzigki dtuzszym terminom wymiany zmniejsza sie
czestotliwos¢ prac konser-
wacyjnych i czas przebywa-
nia pracownikéw w miejscach
zagrozen.

Przez to, dzieki zastosowaniu
systemoéw smarowania Kliber
w trudno dostepnych miejscach, zmniejsza sie zagrozenie
W miejscu pracy.

Automatyczne smaro-
wanie obniza ryzyko
wypadku o do 90%

Od niskich kosztow do wysoko zaawansowanej tech-

nologii automatyczne systemy dla kazdego wyzwania

e Kllber Lubrication oferuje nastepujace rozwigzania:

e dowolnie wybierane okresy smarowania od 1 dnia do 24
miesiecy

¢ rozne srodki smarowe

e samowystarczalne albo sterowane przez SPS systemy
smarowania (sterowanie odpowiednio do potrzeb przez
sterownik programowany w pamieci)

e potgczenie sprawdzonego srodka smarowego Kliber i
dozownika automatycznego

Poréwnanie dozowania srodka smarowego

Nadmierne smarowanie

Smarowanie

Zzanieczys-
i optymalne!

ptynne

stary srodek l.
smarowy

O$ czasu

teczne!

— Smarowanie reczne
smarowanie Klibermatic / perma



Dla kazdego zastosowania odpowiednie rozwiazanie

Przemyst spozywczy

W przemysle spozywczym smarowanie wptywa zaréwno

na bezpieczenstwo srodka spozywczego jak tez na kosz-

ty eksploatacyjne i wydajnosé. Kliber oferuje kompletny
program produkcji syntetycznych srodkéw smarowych o
wysokiej sprawnosci, dla potrzeb przemystu spozywczego.
Wybrane srodki smarowe sg dostepne réwniez w automaty-
cznych dozownikach, ktére pracujg w sposéb czysty, nieza-
wodny i ekonomiczny. Sg przez to uwzgledniane optymalnie
w szczegolnosci wysokie wymagania pod adresem higieny.
Wiekszos¢ z tych srodkow smarowych jest zarejestrowana
wg. NSF H1 i posiada certyfikaty ISO 21469, Halal i Kosher.

Przemyst stalowy

Otoczenie i temperatury w przemysle stalowym stawiajg
twarde warunki zaréwno pod adresem srodkéw smarowych
jak i ich zastosowania. Wiele punktéw smarowania znajduje
sie w miejscach, ktére sg trudno dostepne albo sg szczegdl-
nym wyzwaniem ze wzgledoéw bezpieczenstwa. Po czesci
mozna je smarowac tylko na postoju urzadzenia, co natural-
nie nie jest pozadane. W celu zwigkszenia bezpieczenstwa,
niezawodnosci i dyspozycyjnosci Kllber oferuje nie tylko
odpowiedni srodek smarowy, lecz réwniez praktyczne
rozwigzanie jego nanoszenia w formie automatycznego
dozownika.

Przemyst surowcoéw kopalnych

Ekstremalne temperatury, obcigzenie ciggte przez caty rok,
tony pytu cementowego - takie ekstremalne warunki sg
codziennoscig w przemysle cementowym na catym swiecie.
Kliber oferuje srodki smarowe dla wszystkich obszaréw
zastosowan w cementowniach. Dziesieciolecia doswiadczen
pokazaty, ze prawidtowe smarowanie zmniejsza zuzycie i
koszty i pozwala na niezawodng prace maszyn. Rozmies-
zczone na duzej przestrzeni punkty smarowania, ktore sa
trudno dostepne albo stanowig szczegdlne zagrozenie dla
pracownikéw, mozna przy pomocy dozownikéw automa-
tycznych smarowac trwale i niezawodnie matym naktadem

pracy.

Przemyst chemiczny i farmaceutyczny

Szczegodlnie w tych przemystach sag stawiane wyso-

kie wymagania pod adresem srodkéw smarowych i
bezpieczenstwa - jest wymagane przestrzeganie surowych
dyrektyw. Ryzyka skazenia nalezy bezwarunkowo unikaé —
automatyczne dozowniki sa tutaj optymalnym rozwigzaniem.
Dodatkowo doktadne i automatyczne dozowanie pomaga w
dotrzymywaniu wytycznych licznych dyrektyw. Szczegdlnie
dla przemystu farmaceutycznego Kllber oferuje szeroki pro-
gram srodkéw smarowych posiadajacych rejestracje NSF
H1. Srodki smarowe jak tez ich produkcja sg certyfikowane
wedtug ISO 21469.




Kliibermatic CLASSIC
Wprowadzenie do smarowania jednopunktowego

Klasyka wsrod systemow smarowania

Klibermatic CLASSIC mozna stosowac¢ we wszystkich
miejscach o temperaturze od 0 do +40 °C.

Niezawodno$¢ dziatania bazuje na reakcji elektrochemicz-
nej. Zaleznie od warunkéw zastosowania, przez wkrecenie
posiadajgcej rozne kolor sruby uaktywniajgcej, objetosc
$srodka smarowego, wynoszgca 120 cm? jest dozowana w
ciagu 1, 3, 6 albo 12 miesiecy. Sruba uaktywniajaca wyt-
warza cisnienie max 4 bar, ktére przesuwa ttok do przodu i
transportuje $srodek smarowy do miejsca smarowania.

Zastosowania

Klibermatic CLASSIC jest stosowany do jednopunktowe-
go smarowania tozysk tocznych i slizgowych, prowadnic
slizgowych, otwartych przektadni, drazkéw zebatych,
wrzecion, uszczelnien watkéw, faricuchéw itd. w tempera-
turach otoczenia od 0 do +40 °C.

Klasyczne dziedziny zastosowania to gérnictwo, przemyst
stalowy i samochodowy oraz budowa maszyn.




Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

Korzystne pod wzgledem kosztowym,
w petni automatyczne i niezawodne
smarowanie jednopunktowe

e Ekonomiczne przejscie ze smarowania
recznego na automatyczne

* Mniejsze koszty utrzymania
¢ Wyzsza dyspozycyjnosc¢ urzadzen

Proste uruchomienie przy pomocy
Sruby uaktywniajgcej i instalacja matym
naktadem pracy

¢ Niezawodne zasilanie miejsc tozyskowania
z ci$nieniem wttaczania matym do umiar-
kowanego przy normalnych temperaturach
zastosowania

e Odporny na manipulacje

¢ Korzystne pod wzgledem kosztowym, per-
manentne smarowanie

* Proste postugiwanie sie

¢ Niezawodna funkcja dozowania

Obudowa metalowa z pokrywka z
gwintem zewnetrznym, wykonang z
tworzywa sztucznego

e Sygnalizowanie korica dozowania przez
widoczny ttok

¢ Mozna stosowaé pod wodg jak tez pod
ziemia

® Prosty i niezawodny system smarowania z
kontrola stanu pustego
¢ Uniwersalne zastosowanie

Dopuszczenie EX do stosowania w
miejscach grozacych wybuchem

e Zastosowanie w miejscach grozacych
wybuchem

® Bezpieczne i permanentne smarowanie w
strefach zagrozonych wybuchem
e Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy

Informacje techniczne

Obudowa
Metal / przezroczyste tworzywo sztu-
czne

Naped
Reakcja elektrochemiczna

Czas dozowania w 20 °C / SFO1
1, 8, 6 albo 12 miesiecy

Objetosé srodka smarowego
120 cm? oleju albo smaru

Temperatura zastosowania
0 °C do +40 °C

Wytwarzanie ciSnienia
Max 4 bar

$ruba
aktywujgca

wytwornica gazu

gtk ciekty elektrolit "

— solidna metalo-

$rodek smarowy
wa obudowa

Gwint zewn.
R1/4

" kwas cytrynowy przyjazny dla
$rodowiska

Czas dozowania w miesigcach:
Czas migdzy uaktywnieniem i pierwszym
wyptynieciem $rodka smarowego: 1 dzien

ht A 4

w 0°C 4 8 15 >18
w +10°C 2 5 8 18
w +20°C 1 3 6 12
w +30°C 0,8 2 3 6
w +40°C 0,6 1 2 3




Kliibermatic FUTURA
Wizualna kontrola poziomu napetnienia dzieki przezroczystej obudowie

Odporny na korozje system smarowania do miejsc
wrazliwych pod wzgledem higienicznym.

Klibermatic FUTURA jest optymalnym, automatycznym
systemem smarowania jednopunktowego do urzadzen,
ktére wymagaja higienicznie czystych warunkéw otoczenia.
Przy uwzglednieniu warunkéw zastosowania mozna przez
wkrecenie sruby uaktywniajgcej dozowac objetos¢ 120 cm?3
$srodka smarowego w okresie 1, 3, 6 albo 12 miesiecy.
Dozowanie jest wyzwalane przez proces elektrochemiczny,
ktéry pod cisnieniem max 4 bar przettacza srodek smarowy
do miejsca smarowania.

/ Klibermatic |
: FUTURA
Zastosowania i

Klubermatic FUTURA nadaje sie do jednopunktowego
smarowania tozysk tocznych i slizgowych, prowadnic
slizgowych, przektadni otwartych, drazkéw zebatych,
wrzecion, uszczelnien watkéw i taricuchow. Ten system
smarowania daje sie optymalnie stosowac w miejscach,
ktére muszg by¢ utrzymywane w czystosci z powodow
higienicznych.

Dzieki swojej odpornosci na korozje Klibermatic FUTURA
sprawdzit sie m. in. w przemysle spozywczym.
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Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

Przezroczysta i nie korodujaca,
wysokowartosciowa obudowa z twor-
zywa sztucznego ze zintegrowanym
wspornikiem

¢ Poziom napetnienia Srodkiem smarowym
jest w kazdym czasie widoczny

e Zastosowanie w miejscach wrazliwych pod
wzgledem higienicznym

* Prosta, wizualna kontrola poziomu
napetnienia

* Dotrzymanie wymogow przepisow dot.
higieny i ochrony srodowiska

Permanentne zasilanie wszystkich
punktéw smarowania prawidtowag
iloscig Srodka smarowego

e Oszczednos¢ smaru dzieki jego dopasowa-
nej ilosci
Mniej prac przy konserwaciji

* Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy
Zmniejszenie kosztéw utrzymania

Automatyczne zasilanie punktéw sma-
rowania $wiezym smarem

Nie wysatepuje przenikanie zabrudzen do
miejsca smarowania

Maty naktad prac na konserwacje miejsca
smarowania

* Permanentne dosmarowywanie
e Wyzsza dyspozycyjnosc urzadzen
Mniej przestojéw urzadzen

Wytwarzanie ci$nienia przez reakcje
elektrochemiczna

Zasilanie miejsc tozyskowania z matym do
umiarkowanego ci$nieniem wttaczania przy
$rednich temperaturach zastosowania

Korzystne pod wzgledem kosztowym, per-
manentne smarowanie
Mate koszty instalacji i konserwaciji

Informacje techniczne

Obudowa
Przezroczyste tworzywo sztuczne

Naped
Reakcja elektrochemiczna

Czas dozowania w 20 °C / SFO1
1, 3, 6 albo 12 miesiecy

Objetos¢ srodka smarowego
120 cm? oleju albo smaru

Temperatura zastosowania
0 °C do +40 °C

Wytwarzanie cisSnienia
Max 4 bar

$ruba attywujaca

wytwornica gazu

ka zamykajaca)

' kwas cytrynowy przyjazny dla
Srodowiska

Czas dozowania w miesiacach:
Czas miedzy uaktywnieniem i pierwszym
wyptynieciem $rodka smarowego: 1 dzien

- - __,-f
"~ | 120 cm? :
tok ¢ ciekly elektrolit? , I,' E
$Srodek smarowy w O & g s >18
— przezroczysta
obudowa z tw. w +10°C 2 5 8 18
sztuczn.
zintegrowany o
wspornik w +20°C 1 3 6 12
jednostka z zinte-
. growanym zawo- w +30°C 0,8 2 3 6
gwint zewn. rem odcinajgcym
R1/4 (czerwona nakret- w +40°C 0,6 1 2 3




Kliibermatic STAR CONTROL IMPULSE
Indywidualne, automatyczne dosmarowywanie przy pomocy sterowa-

nia zdalnego

10

TKlibermatic

'/ STAR CONTROL IMPULSE DRIV

Dokladne zasilanie w sSrodek smarowy - state i
niezalezne od temperatury

Klibermatic STAR CONTROL IMPULSE zasila miejsce sma-
rowania olejem lub smarem natychmiast — w sposéb staty,
precyzyjny i niezalezny od temperatury. Klibermatic STAR
CONTROL IMPULSE jest zasilany elektrycznie bezposrednio
przez urzadzenie i przez przytaczenie do SPS moze byc¢ stero-
wany i nadzorowany odpowiednio do potrzeb. System skfada
sie z napedu i pojemnika srodka smarowego - tzw. Lubricant
Container, w skrécie LC - i jest dostepny z zawartoscig 120
albo 250 cm?® $srodka smarowego.

Zastosowania

Klibermatic STAR CONTROL IMPULSE mozna stosowac

do tozysk tocznych i slizgowych, prowadnic slizgowych,
przektadni otwartych, drazkéw zebatych, wrzecion,
uszczelnien watkow i tancuchéw. System smarowania pracuje
doktadnie we wszystkich urzadzeniach, w ktérych smarowa-
nie ma nastepowac zaleznie od czasu pracy maszyny i konie-
czne jest zapobieganie niedostatecznemu albo nadmiernemu
smarowaniu. Przytaczenie do SPS jest mozliwe. System
smarowania przy prawidtowym potaczeniu poszczegdlnych
czesci konstrukcyjnych, chroniony jest przed pytem i woda
rozbryzgowa.



Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

Sterowanie zalezne od maszyny, np.
przytaczenie do SPS

e Sterowanie i sygnalizacja zwrotna systemu
smarowania przez przytaczenie do maszyny
/ urzadzenia

e Zatgczanie i wytaczanie w zaleznosci od
czasu pracy maszyny

* Mozliwos¢ elastycznego smarowania i
dodatkowa mozliwosé kontroli wydajnosci
smarowania

¢ Wtaczenie do systemu sygnalizacji zaktocen

¢ Efektywne wykorzystanie srodka smarowe-
go

Zasilanie elektryczne przez maszyne /
urzadzenie

e Stata wydajnos¢ systemu dzieki optymalne-
mu zasilaniu elektrycznemu

* Nie ma koniecznosci wymiany baterii

Naped wielokrotnego zastosowania dla
dwodch réznych wielkosci LC

¢ Dozowanie ilosci specyficznych dla punktu
smarowania

¢ Wizualna kontrola poziomu napetnienia
dzieki przezroczystej obudowie

¢ Doktadne dopasowanie ilosci dozowanego
srodka smarowego do miejsca smarowania

Wytwarzanie ci$nienia do 5 bar

* Mozliwy montaz z przewodem wezowym do
3 metrow

e Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy przez
przemieszczenie trudno dostepnych
punktéw smarowania

@ perma STAR CONTROL IMPULSE jest na zapytanie dostepny jako wariant EX !

Informacje techniczne

Obudowa
Przezroczyste tworzywo sztuczne

Naped wielokrotnego uzycia
Elektromechaniczny

Zasilanie elektryczne
Zewnetrzne 15-30 V DC / typ. 0,2 A

Czasy dozowania
Sterowanie impulsowe

Objetos¢ srodka smarowego
120 m3 albo 250 cm? oleju albo smaru

Temperatura zastosowania
-10 °C do +50 °C

Wytwarzanie cisSnienia
Max. 5bar

Poziom cis$nienia akustycznego
< 70 dB(A)

podtaczenie kabla

naped

Srodek smarowy—

pojemnik ze
srodkiem smar. z
przezroczystego
tworzywa — gwintzewn.R 1/4

Dozowana ilo$¢ na cykl:

STAR CONTROL IMPULSE

Dozowana ilo$¢ w cm@ na impuls

Jednostka LC M120 L250
120 cm® 250 cm?

ustawignie T

wtacznika AN

kodowego 3 4 3 4

~N —~ ||~ -
~l ~E |~ ~E

Wybér odpowiedniego $rodka smarowego: >
patrz str. 18
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perma PRO MP-2 / PRO C MP-2
System do optymalnego smarowania dwéch punktow smarowania

Dokiadne dozowanie dla dwéch punktéw smarowania
perma PRO MP-2 / PRO C MP-2 pracuje z rozdzielaczem
mechanicznym i specjalnym napedem PRO / PROC C.

Z jednostki LC (do wyboru 250 cm? albo 500 cm3) srodek
smarowy jest przettaczany przez perma PRO do MP-2 i roz-
dzielany na dwa ttoki.

Dzieki oddzielnym przestrzeniom cisnieniowym ttokéw
$rodek smarowy jest niezaleznie od przeciwcisnienia dozo-
wany w takich samych ilo$ciach. Kazdy wylot dozuje 0,25
cm? srodka smarowego na impuls.

Zasilanie nastepuje w przypadku PRO MP-2 z baterii, w
przypadku PRO C MP-2 z zewnetrznego zrédta napiecia
(np. SPS).

Ty
o

) Mast

Zastosowania

Gtéwnymi dziedzinami zastosowania dozownika perma PRO MP-2
sg fozyska toczne i slizgowe w silnikach elektrycznych, wen-
tylatorach, silnikach do pracy w atmosferze gazéw pozarowych

i pompach, w ktérych musza zostaé¢ zagwarantowane mate
dozowane ilo$ci na impuls smarowania. Dziedziny zastosowania
rozciagaja sie od przemystu stalowego, papierniczego i gérnictwa
poprzez cieptownie wykorzystujace biomase i spalarnie $mieci do
przemystu samochodowego. System jest dostarczany jako kom-
pletnie zmontowana jednostka i przez to jest natychmiast gotowy
do zastosowania.

i

Da100151

~

™|
=
v
o

Prowadnice liniowe
Przektadnia otwarta
Drazki zebate
Uszczelnienia watkéw

=
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Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

PRO MP-2
Naped zasilany baterig

¢ Nie jest konieczne uktadanie kabla a dzieki
temu jest mozliwy szybszy i bezpieczniejszy
montaz w odpowiednich miejscach

* Smarowanie szczegodlnie trudno dostepnych
miejsc
* Proste dozbrojenie

PRO C MP-2
Zewnetrzne zasilanie elektryczne
Praca impulsowa

e Automatyczna sygnalizacja zwrotna systemu
smarowania do sterowania urzadzenia

¢ Nie ma potrzeby wymiany baterii

e Smarowanie jest wyzwalane przez sterowa-
nie maszyny (SPS)

e Wysoka dostepnos¢ poprzez
zoptymalizowana mozliwos¢ kontroli
wydajnosci smarowania

¢ Unikanie przestojow

e czasowe okreslenie dozowania do punktéw
smarowania

Zmienne czasy dozowania od 1 dnia do
24 miesiecy

® Precyzyjne i ustawiane przedziaty czasu
smarowania

¢ Nadaje sie do zastosowania
wysokowartosciowych srodkéw smarowych

¢ Optymalne zasilanie punktéw smarowania
¢ Minimalizacja naktadéw materiatowych i
osobowych

tatwe do wymiany naboje ze srodkiem
smarowym (jednostka PRO LC 250 cm?3
albo 500 cm3)

e Szybka wymiana jednostek LC jak tez
uniknigecie pomylenia wzgl. zanieczyszcze-
nia $rodka smarowego

* Zmniejszenie naktadu pracy
e Zwiekszenie bezpieczenstwa i wydajnosci
pracy

Informacje techniczne

Obudowa
Metal / przezroczyste tworzywo sztu-
czne

Naped wielokrotnego uzycia
PRO MP-2: naped bateryjny

PRO C MP-2: zewnetrzne zasilanie
elektryczne

(15-30V)

Czasy dozowania
1 dziert do 24 miesiecy

Objetos¢ srodka smarowego
250 cm? albo 500 cm?® smaru

Temperatura zastosowania
-20 °C do +60 °C

Wytwarzanie ciSnienia
Max. 25 bar

Poziom cisnienia akustycznego
< 70 dB(A)

jednostka PRO
LC

naped PRO

—— uchwyt PRO

rozdzielacz MPZ\E =

przytacze weza
do PRO, waz
8 mm

Obliczenie catkowitej dozowanej ilosci dla
okreslenia ustawienia czasu dozowania:

Liczba punktéw 2
smarowania:
llos¢ smaru na 10 cm® =5 skokow*
punkt smarowania:

7
&

Przedziat czasowy
smarowania:

co 14 dni @ 336 godz.

7 10cm - @ 2

1% 336 godzin
catkowita dozowana ilo$¢ w ciagu

5’95 - 100 godzin

Wybér mozliwego ustawienia z tablicy w
instrukcji eksploatacji PRO / PRO C.

-100= 5,95 cm?®

* 1 skok dostepnej w handlu praski z dzwignig reczng = ok. 1,5 g = ok. 2 cm? smaru
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perma PRO MP-6 / PRO C MP-6
Samowystarczalny wielopunktowy system smarowania dla max 6
punktow smarowania

Precyzyjne zasilanie smarem réwniez w ekstremal-
nych warunkach

perma PRO MP-6 jest dostarczany jako zasilany baterig
wielopunktowy system smarowania albo jako perma PRO

C MP-6 z zasilaniem zewnetrznym (sterowany przez SPS
albo przez maszyne). Zaleznie od okresu dozowania od
jednego dnia do 24 miesiecy jest dozowanych do punktow
smarowania 250 cm? albo 500 cm? z max 6 wylotow. Dzigki
wytwarzaniu cisnienia max 25 bar nastepuje bezposrednie
rozdzielanie srodka smarowego bez straty cisnienia réwniez
przy zastosowaniu przewoddw wezowych o dtugosci max 5 m.

perma
.. DBI42
§ sFo1

w
PROLC 500

Zastosowania

Dziedzinami zastosowania wielopunktowego systemu
smarowania PRO MP-6 sa tozyska toczne i $lizgowe, pro-
wadnice liniowe, przektadnie otwarte, wrzeciona, uszczel-
nienia watkéw silnikdw, pomp, wentylatorow jak jednostki
prowadnic slizgowych robotéw. Dziedziny zastosowania
rozciggaja sie od przemystu stalowego i papierniczego
poprzez cieptownie i gornictwo do przemystu samochodo-
wego.

14
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Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

PRO C MP-6

Naped impulsowy

Dostepne s3g naboje srodka smarowego
(jednostki LC) o pojemnosci 250 cm3
albo 500 cm3.

¢ Mozliwe terminy wymiany do 24 miesiecy
¢ Prosta wymiana jednostek LC bez uzycia
narzedzia (pofaczenie bagnetowe)

e Optymalne zasilanie punktéw smarowania
przy réwnoczesnej minimalizacji naktadéw
materiatowych i osobowych

Przyciski w wyswietlaniem na
wyswietlaczu i LED

¢ Prosta konfiguracja czasu dozowania i
wylotow

e Sygnalizacja pozostatej zawartosci i akty-
wnych wylotow

e Sygnalizacja dziatania przy pomocy LED

e Prosta obstuga i nadzér systemu smarowa-
nia
e Kontrola statusu na wyswietlaczu

Rozdzielacz MP-6 z 6 wylotami —
przytaczane elektronicznie

e Zasilanie od 1 do 6 punktéw smarowania
takg sama iloscig smaru
e Zasilanie elektryczne przez naped PRO

® Precyzyjne zasilanie punktéw smarowania

Wytwarzanie ci$nienia max 25 bar

® Mozliwy montaz z przewodem wezowym do
5 m na wylot

e Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy przez
przemieszczenie trudno dostepnych punk-
téw smarowania

Informacje techniczne

Obudowa
Metal / przezroczyste tworzywo sztu-
czne

Liczba wylotéw
1-6, pojedynczo, elektronicznie uakty-
wniane

Naped wielokrotnego uzycia
PRO MP-6: naped bateryjny

PRO C MP-6: zewnetrzne zasilanie
elektryczne (15-30 V)

Czasy dozowania
1 dziert do 24 miesiecy

Objetos¢ srodka smarowego
250 cm? albo 500 cm?® smaru

Temperatura zastosowania
-20 °C do +60 °C

Wytwarzanie cis$nienia
Max. 25bar

Poziom cisnienia akustycznego
< 70 dB(A)

jednostka — Pt
PRO LC

NEpEElIFRe ‘ —— uchwyt PRO

)

—- przytacza weza

@p PRO, waz 8 mm

rozdzielacz
MP-6

przewod
taczacy

Obliczenie catkowitej dozowanej ilosci dla
okreslenia ustawienia czasu dozowania:

llo$¢ smaru na
f punkt smarowania

D

Liczba punktow 6
smarowania

10 cm?® = 5 skokow*

Przedziat czasowy
smarowania:

co 14 dni @ 336 godz..

Wybér mozliwego ustawienia z tablicy w
instrukcji eksploatacji PRO / PRO C.

7 10cme - @ 6
—  —  .100= 17,86cm?®
< 336 godzin
17 86 = catkowita dozowana ilo$é na 100
’ godzin

* 1 skok dostepnej w handlu praski z dzwignia reczna = ok. 1,5 g = ok. 2 cm? smaru
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perma ECOSY
Idealne smarowanie olejowe dla wymagajgcych zastosowan

Doktadne dozowanie oleju dla kazdego zastosowania
Dozownik perma ECOSY zasila tancuchy przez odpowied-
nie nanoszenie oleju smarowego, w drodze smarowania w
przedziatach czasowych, z prawidtowg, dowolnie ustawiang
jego iloscig. Przy pomocy perma ECOSY réwnoczesnie
optymalizuje i minimalizuje sie zuzycie srodka smarowego
dla punktéw smarowania olejem.

Przy tym perma ECOSY moze zasila¢ niezaleznie od siebie,
indywidualnie i doktadnie ustawiang iloscig oleju, do 6
punktéw smarowania.

Sterowanie dozownikiem perma ECOSY mozna ustawi¢ od-
powiednio do réznych wymagan aplikacji, przez co mozna
realizowa¢ dozowanie zalezne od godzin pracy.

Zastosowania

Dozownik perma ECOSY mozna stosowac na pro-
wadnicach, tancuchach napedowych i taricuchach
przenosnikowych. W drodze smarowania w przedziatach
czasowych dozownik odpowiednio zasila miejsca styku
tancuchow prawidtows iloscig oleju. Uzyskujemy przez
to lepszg ochrone przed korozjg i zanieczyszczeniem
przy mniejszym zuzyciu. Korzyscig jest wyrazne zm-
niejszenie ilosci oleju i aktywne przyczynienie sie do
ochrony srodowiska. Typowymi dziedzinami zastosowa-
nia sa schody ruchome, chodniki ruchome i urzadzenia
przenosnikowe.
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Wiasciwosci produktu

Zalety

Korzysci

Zoptymalizowana obudowa z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 7 litréw

¢ Ponowne napetnianie konieczne tylko co 2
lata (zaleznie od godzin pracy)

* Zmniejszony naktad prac konserwacyjnych
* Mate koszty konserwaciji dzieki dtugim termi-
nom prac konserwacyjnych

Elastyczne sterowanie pompowania dla
6 wylotow

¢ llos¢ dozowanego oleju ustawiana na 0 —
9.999 ml/ 1.000 h na wylot

® Zmniejszenie tacznego zuzycia oleju
* Zmniejszenie kosztow czyszczenia

Specjalna konstrukcja pompy

* Mozliwe przettaczanie olejéw smarowych
65 —2.000 mm?/s (40 °C) przy zastosowaniu
zaworu zwrotnego

® Duze spektrum mozliwosci zastosowania

Wyswietlacz wielofunkcyjny w wielu
jezykach

® Przejrzyste menu obstugowe z
bezposrednim wyswietlaniem danych i
parametréw

¢ Nie jest wymagana umiejetnos¢ programo-
wania

e Optymalna kontrola systemu
e katwa obstuga bez umiejetnosci fachowych

Wytwarzanie ci$nienia max 10 bar

* Mozliwy montaz z przewodem wezowym do
10 m na wylot

e Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy przez
przemieszczenie trudno dostepnych punk-
téw smarowania

3 rézne tryby pracy: praca czasowa,
sygnat ciagty, praca czujnikowa

e Smarowanie odpowiednio do potrzeb i
urzgdzenia

* Unika si¢ nadmiernego i niedostatecznego
smarowania
e Oszczednosé kosztow

Informacje techniczne

Pojemnosé
7 litrow

Obudowa
Tworzywo sztuczne

Liczba wylotow
1-6, pojedynczo uaktywniane elektro-
nicznie

Tryb pracy
Sterowanie przez maszyne, sterowanie
czasowe, praca czujnikowa

Przettaczanie
ustawiane 0-9.999ml|/1.000 h na wylot,

Temperatura zastosowania
-20 °C do +60 °C

Wytwarzanie ciSnienia
Max. 10 bar

Napiecie przytaczeniowe
85-240 V AC 50/60 Hz / typ. 20 W

Poziom cisnienia akustycznego
< 70 dB(A)

zakretka do
uzupetniania
Srodka, filtr

rozdzielacz ——

przytacza ——
wezy ECO-
SY, weze 6
mm

pompa

wyswietlacz perma ECOSY

wyswietlacz wielofunkcyjny
przyciski nastawiania
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Przeglad srodkéw smarowych
Wybierzcie z zestawienia optymalny srodek smarowy

Prawidiowy sSrodek smarowy na dtugi okres Smary Zagesz- Klasa | Olej Lepkosé
Wiekszosci uszkodzen tozysk mozna zapobiec przez wybor cacz NLGI | bazowy | w 40 °C,
odpowiedniego srodka smarowego dla danego zastosowania. ok.
Poza tym niezawodne i ciggte zasilanie punktéw smarowania
optymalnym srodkiem smarowym zwigksza niezawodnos$¢
procesowg maszyn i urzgdzen. Program produkcji Srodkow
smarowych utatwia wyboér odpowiedniego srodka smarowego,
ktéry zostat specjalnie dopasowany do przettaczania w na-
szych systemach smarowania. —y
J Li/Ca p | QL 220
Smar uniwersalny neralny
SF02 . Olej mi-
Smar do wysokich naciskow Ll bt g neralny (e
SFO03 Polim. + 5 Ester + 420
Smar wysokotemperaturowy smar staty PFPE
SF04 S Olej mi-
Smar wysokowydajny 0/1 neralny + 500
czn.
PAO
SF05 S Olej mi-
Smar wysokotemperaturowy / MoSQI 01 neralny + 500
do wysokich naciskéw PAO
SF06 Kompleks Olej mi-
0 220
Smar ptynny Al neralny
SF08 Kompleks
Smar niskotemperaturowy Ca Z Ha Ly
SF09 yeo) | Polimo- 2 | Ester 100
Biosmar - czn.,
Sl Kompleks
Smar dla przemystu NﬁF Al P 1 PAO 150
spozywczego
Oleje Zagesz- Klasa | Olej Lepkosé
cacz NLGI bazowy | w 40 °C,
ok.
S014 . PAO +
Olej wysokowydajny ) Olel | Ester <20
SO(.32 ' ) Olej Olej mi- 100
Olej uniwersalny neralny
S064 .
Bioolej o niskiej lepko$ci } Ol | B2t Lo
sl » - Olej | Ester 460
Bioolej o duzej lepkosci -
&8
S070 b
Olej dla przemystu - Olej P01 220
. Ester
spozywczego N|~S1F

NsF | Przemyst spozywcezy i far- )
H1 ‘.‘\Djl i A
maceutyczny - wszystkich zastosowan

Podlega degradacji biologicznej, do
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Temperatu- | Wyroznik Zastosowanie
ra uzycia 1) | predkosci
(°C)
Lozyska kozyska slizgowe | Prowadnice Przektadnie otwar- | Wrzeci- Uszczelnienia Lanc
toczne / prowadnice liniowe te / drazki zebate ona watkow!’ uchy
slizgowe
P -
O a E L =
—-30 bis +130 350.000 v v v - v v -
-30 bis +120 350.000 - v - v = = -
-20 bis +220 300.000 v v - = = - -
-20 bis +160 200.000 v v v - v = =
-20 bis +160 200.000 v v - v = = -
-20 bis +130 300.000 v v v = = v -
-40 bis +140 600.000 v - = o - -
-40 bis +140 300.000 v v - v = o -
-45 bis +120 300.000 v v v v = o -
Temp. Wyroznik | Zastosowanie
Uzycia 1) predkosci
(oC)
Lozyska kozyska slizgowe | Prowadnice Przekfadnie otwar- | Wrzeci- | Uszczelnienia Lanc
toczne / prowadnice liniowe te / drazki zebate ona watkow' uchy
slizgowe
O a E L =
-20 bis +250 = - - - = = = v
-5 bis +100 - - v - v v - v
-30 bis +110 - - v - v v - v
-20 bis +110 - - v - v v - v
-30 bis +120 - = v = v v = v

'im Einzelfall ist die Schmierstoffvertraglichkeit mit dem Dichtungsmaterial zu prifen.
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Wyposazenie
Nasz obszerny program produkcji wyposazenia

Uchwyty

Blachy / katowniki montazowe

Przedtuzenia

Kolanka

Przytacza wezowe / weze 2 !
o~

Elementy redukcyjne
.'-:q. _Iu L
Zawory zwrotne olejowe i
| ¥
b
S7
Pedzle / szczotki do smarowania j,: 1
il
[ {
b

Lista wyboru i formularz zamoéwieniowy znajduje sie pod: www.klueber.pl
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Zestawienie automatycznego systemu smarowania

1.

Jakie posiadacie zastosowania?

lle ma by¢é punktéw smarowania?

2.

Jaka ilos¢ srodka smarowego jest wymagana?
Tablica przeliczeniowa na podstawie zadanej dozowanej
ilosci

Przeliczenie: 1 skok praski smarowej = ok. 1,5cm3=1,2g

=

»

Jaki sSrodek smarowy nadaje si¢ dla Waszego
zastosowania?

Kompletny przeglad wszystkich standardowych olejéw
i smaréw znajdziecie na -> stronie 18

Jakie czesci przytaczeniowe sa potrzebne do
montazu?

Wszystkie czesci przytaczeniowe i wyposazeniowe
mozna znalez¢ w formularzu zamoéwieniowym na
www.klueber.pl

Czy chcecie uzyska¢ pomoc?

W sprawach Waszego systemu smarowania chetnie
udzieli Panstwu porady nasz Dziat Doradztwa Techni-
cznego

Tel: +48 61 8 700 790

engineering@pl.klueber.com

_}

Z 120 cm? $rodka smarowego

- Kliibermatic CLASSIC / FUTURA

Sruba uaktywniajaca / m-cy przy 20°
z SFO1

Srodek smarowy / dzier [cm?] 4,0 1,3 0,7 0,3
Srodek smarowy / tydzien [cm?] 28,0 9,3 4,7 2,3
Skokow praski smarowej / dzier 2-3 1 0,5 -
Skokéw praski smarowej / tydzien 16-20 | 5-7 3,4 1-2
Kliibermatic STAR LC M120 ¢

z 120 cm? $rodka smaroweg

Ustawienie / montaz 1 3 6 12
Srodek smarowy / dzien [cm?] 4 1,3 0,7 0,3
Srodek smarowy / 100 godz [cm?] 16,7 55 2,8 1,4
Srodek smarowy / tydzieri [cm?] 28 9,3 47 2,3
Skokéw praski smarowej / dzien 2-3 1 0,5 -
Skokoéw praski smarowej / 100 godz. | 10-12 | 3-4 2 1
Skokéw praski smarowej / tydzien 17-20 | 5-7 3-4 1-2
Kliibermatic STAR LC L250 / perma PRO

LC 250 g =
z 250 cm? $rodka smarowego —
Ustawienie / montaz 1 3 6 12
Srodek smarowy / dzieri [cm?] 8,3 2,8 1,4 0,7
Srodek smarowy / 100 godz [cm?] 34,7 11,6 58 2,9
Srodek smarowy / tydzien [cm?] 58,3 19,4 9,7 49
Skokow praski smarowej / dzien 5-6 2 1 0,5
Skokow praski smarowej / 100 godz. | 22-24 | 7-9 3-5 1-2
Skokoéw praski smarowej / tydzien 36-40 | 12-14 | 6-7 3-4
perma PRO LC 500

z 500 cm? $rodka smarowego

Ustawienie / montaz 1 3 6 12
Srodek smarowy / dzier [cm?] 16,6 5,6 2,8 1,4
Srodek smarowy / 100 godz [cm?] 69,4 23,2 11,6 5,8
Srodek smarowy / tydzien [cm?] 116,6 | 38,8 19,4 9,8
Skokoéw praski smarowej / dzien 10-12 | 4 2 1
Skokow praski smarowej / 100 godz. | 44-48 | 14-18 | 6-10 2-4
Skokow praski smarowej / tydzien 72-80 | 24-28 | 12-14 | 6-8
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NOTATKI
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Wydawca publikacji chronionej prawem autorskim:
Kluber Lubrication Austria GmbH

Na przedruk, w catosci lub w czesci, zezwala sig wytgcznie
po uprzednim uzgodnieniu z Kliber Lubrication Austria
GmbH, pod warunkiem wskazania zrédta i bezptatnego prze-
kazania egzemplarza publikaciji.

Dane zawarte w niniejszej broszurze opieraja sie¢ na naszym
0golnym doswiadczeniu i wiedzy aktualnej w czasie jej
publikacji. Celem broszury jest przekazanie informacji o
mozliwych zastosowaniach i jest ona skierowana do czy-
telnika posiadajgcego wiedze techniczng. Tres¢ broszury
nie stanowi gwarancji wtasciwosci produktu ani nie zwal-
nia uzytkownika z obowigzku przeprowadzenia wstepnych
testow wybranego produktu pod katem konkretnego
zastosowania. Wszelkie dane nalezy traktowac jako wartosci
orientacyjne, zalezne od sktadu srodka smarowego, zamie-
rzonego zastosowania i sposobu aplikacji. Parametry tech-
niczne srodkéw smarowych ulegajg zmianom w zaleznosci
od obcigzen mechanicznych, dynamicznych, chemicznych

i cieplnych, czasu i ci$nienia. Zmiany te moga wptywac na
dziatanie danego podzespotu. Zalecamy skontaktowanie sie
z nami w celu omdéwienia konkretnych zastosowan. W miare
mozliwosci, na zyczenie klienta stuzymy prébkami do przep-
rowadzenia testow.

Wyroby firmy Kllber sa stale doskonalone, w zwigzku z czym
Kluber Lubrication zastrzega sobie prawo do dokonania

w dowolnym czasie zmian wszelkich danych technicznych
zawartych w niniejszym dokumencie, bez koniecznosci
uprzedniego powiadamiania.

KllUber Lubrication Austria GmbH

Franz-Wolfram-SchererstraBe 32
A-5020 Salzburg
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www.klueber.pl

Kldber Lubrication — your global specialist

Naszg pasjg sg innowacyjne rozwigzania trybologiczne. W drodze osobistej opieki i doradzt-
wa pomagamy naszym klientom w osigganiu sukcesu - na catym swiecie, we wszystkich
gateziach przemystu, na wszystkich rynkach. W drodze zaawansowanych koncepcji tech-
nicznych, przy zaangazowaniu doswiadczonych, kompetentnych pracownikdw, spetniamy
od ponad 80 lat rosngce wymagania pod adresem wydajnych i ekonomicznych specjalnych
srodkéw smarowych.

Freudenberg
Przedsigbiorstwo grupy Freudenberg




